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@ CUVE EN POLYETHYLENE ROTOMOULE DE ORAHDES DIMENSIONS DEVANT EIRE ENTER REE ET 
W PROCEDE DE ROTOMOULAGE CORRESPONDANT. 

(5?) Le pnxede selon Invention permet de fabriquer des 
cjves de grandes dimensions nervurees et devant etre en- 
tentes, c'est-a-dire destinees a resister a des fortes pres- 
sions du sol surtoutes leurs parpis. 

On utilise un moule constitue de deux demi-moules for- 
mes chacun de deux series aitemees de deux den>viro!es 
destinees chacune a mouler le fond et le haut des neivures 
formant les pa-ois de la cuve. Toutes les nervures (12 32) 
sont verticals pour faciiiter le demoulage et augmenter a 
resistance de la cuve, sauf une ceinture p6nph6nque (11) 
constitute dune barre exterieure placee dans le plan de 
bint bloquant les nervures verticales dans leur position 

Application particuliere aux fosses septiques de grandes 
dimensions. 





2814159 



i 

CUVE EN POLYETHYLENE ROTOMOULE Dg GRANDES DIMENSIONS 
DEVANT ETRE ENTERREE 
ET PROCEDE DE ROTOMQULAGB CORRESPOND ANT 

5 *' DESCRIPTION 

Domaine de V invention 

Le domaine de 1' invention est celui des cuves 
10 ententes, telles que les fosses septiques, les cuves k 
combustibles (fuel, raazout, etc.) ou les cuves k eau. 
L ' invention concerne Sgalement la fabrication par 
rotomoulage des grands objets en mati&re plastique, tel 
que le polyethylene. 

15 

Art antSrieur et problfeme pose 

On connait une cat§gorie de fosses septiques 
constitutes de cuves rotomoulees en polyethylene, a axe 

20 horizontal, par exemple de forme cylindrique. Dans le 
cadre de la rigidif ication de telles cuves, des 
nervures sont pr£vues sur les parois de celles-ci, 
notamment k la periph£rie du cylindre. Ces nervures 
sont verticales pour favoriser la rigidification des 

25 parois laterales. Par centre , sur les surfaces 
lat6rales d ' extr6mit6s , ces rainures sont horizontales. 

Un des inconv6nients de ce type de cuve est que 
les fabriquants ne proposent pas de cuves de grandeis 
dimensions. Pour r6pondre k la demande d' utilisation de 

30 cuves de grand volume, ceux-ci se contentent 
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d' assembler plusieurs cuves de moyennes dimensions, les 

unes aux autres, reliees hydrauliquement . 

un premier but de 1' invention est done de proposer 

une cuve en polyethylene rotomoule de grandes 
5 dimensions, devant etre enterree, et pouvant resister 

aux deformations sollicitees par les poussees 

exterieures lorsqu'elle est vide. 

Un deuxieme but de 1' invention est de pouvoir 

f abriquer ce type de cuve de grande dimension par 
10 rotomoulage, sans augmenter de maniere significative 

les couts de production et d'outillage. 

Resume de V invention 

15 A cet effet, le premier objet principal de 

1' invention est une cuve en polyethylene, rotomoul6e, 
de grandes dimensions, devant etre enterree, de forme 
axiale et comportant des nervures peripheriques 
verticales sur les parois laterales, et comportant deux 

20 parois d ' extremites . 

Selon 1' invention, elle comprend une ceinture 
peripherique horizontale rigidif iante sur tout le 
perimetre de la cuve constituee d'une barre creuse 
exterieure detachee du fond des nervures peripheriques 

25 verticales, reliant ainsi ces nervures peripheriques 
verticales par leurs parties exterieures pour les 
bloquer dans leur position respective. 

Tou jours dans le but de rigidif ier la cuve, cette 
derniere comprend des nervures verticales sur les 

30 parois d'extremite et possede une section ovoide. 
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Pour faciliter l'ancrage de la cuve dans le sol, 
celle-ci possfcde des ailettes d'ancrage situees 
lateralement k la base de la cuve. 

De preference, chague ailette d'ancrage possfede un 
5 trou dans lequel est place un crochet d'ancrage. 

Dans le cadre de la rigification de la cuve, 
celle-ci peut comprendre une nervure longitudinale 
super ieure mince et pleine, placSe longitudinalement 
sur le sommet de la cuve, qui bloque les nervures k ce 
10 niveau. 

Cette nervure longitudinale sup6rieure peut 
posseder des trous d'ancrage pouvant etre utilises pour 
soulever la cuve. 

De meme, la cuve peut poss6der au moins une 
15 nervure longitudinale infSrieure placee 

longitudinalement sous la cuve qui bloque les nervures 
& ce niveau. 

Dans une realisation pr6ferentielle, elle comprend 
une partie sup6rieure voQtee et nervuree. 
20 II est' egalement avantageux qu'elle poss&de une 

partie infer ieure plate nervuree. 

La resistance de la cuve est accrue lorsque les 
parois laterales sont de trfes faibles courbures. 

De preference, les nervures verticales possedent 
25 une partie exterieure leg&rement bombee. 

Dans ce cas, il est preferable que la jonction a 
l'ext6rieur des nervures, entre la partie inferieure et 
les parties laterales, forme un angle saillant et que 
cette jonction forme, It l'intdrieur des nervures, un 
30 arrondi, de fagon k augmenter partiellement la 
profondeur des nervures. 



2814159 



Un deuxieme objet principal de 1' invention est un 
procede de fabrication par rotomoulage d'un objet creux 
nervure par des nervures verticales peripheriques 
paralleles et une ceinture peripherique horizontale 
detachee du fond de chaque nervure peripherique 
verticale, consistant a utiliser comme moule deux 
demi-moules s'assemblant selon un plan de joint 
perpendiculaire aux nervures dans la plus grande 
largeur de 1' objet au niveau de la ceinture 

peripherique. 

Dans la mise en suvre principale du precede de 
fabrication selon l'invention, les deux demi-moules 
sont constitues, au niveau des nervures laterales, par 
une serie de deux sortes de demi-viroles alternees et 
soudees les unes aux autres, c'est-a-dire une serie de 
viroles d'une premiere sorte destinee a former une 
partie ext§rieure voutee des nervures et une serie de 
demi-viroles d'une deuxieme sorte destinee a former la 
partie plate interieure des nervures. 

Dans 1' application particuliere aux cuves de 
grandes dimensions de forme axiale, les nervures 
laterales sont verticales, de mime que les nervures sur 
les parois d'extremite sont verticales. 



T.iste des figures 



L'invention et ses principals caracteristiques 
seront mieux comprises a la lecture de la description 
suivante, accompagnee de deux figures representant 
respectivement : 
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- figure .1, en vue cavalifere, une cuve selon 
. 1' invention ; 

- figure 2, en coupe, la cuve selon 1' invention ; 

et 

5 - la figure 3, en vue cavali&re, mais eclatee 

partiellement,. une partie du moule utilise dans le 
proc6d6 de fabrication selon 1' invention. 

Description d6taill£e d'une realisation de 
10 1 ; invention 

La figure 1 montre done la cuve selon 1' invention 
composee principalement de deux parties lat6rales 10 , 
d'une partie sup£rieure 20 reliant par. leurs parties 

15 sup6rieures respectives les deux parties laterales 10, 
une partie inf6rieure non representee par laquelle la 
cuve repose sur le sol et deux parties d'extr&nites 30 
fermant la cuve en bout. Dans 1'exemple represent^, 
celle-ci affecte une forme que l'on appelle « axiale », 

20 c'est-2i-dire que sa forme peut s'4tendre sur une grande 
longueur en affectaht la mime sections Beaucoup de 
cuves de ce type sont cylindriques . Dans ce cas, le bas 
du cylindre ou de la forme ovoide est tronqu£e pour que 
sa surface inf6rieure soit constitute d'une surface 

25 plus ou moins plane, par laquelle la cuve repose sur le 
. sol de mani&re stable. 

On reraarque que les parties laterales 10 sont 
dotees de nervures verticales 12, relativement larges 
-*t espac6es. Chaque nervure possfede done un haut de 

30 nervure ou partie ext6rieure 14 et un fond ou partie 
inter ieure 16. Ces nervures verticales laterales 12 ont 
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pour but de rigidifier la cuve qui est de grandes 
dimensions. En effet, celle-ci doit contenir plusieurs 
metres cubes de liquide et assurer la resistance a la 
pression du sol, souvent imbibe d'eau, dans lequel elle 
est enterree. On precise que la cuve representee ici 
est destinee a tenir le role de fosse septique, un trou 
d'acces de grandes dimensions 22 etant prevu sur la 
partie superieure 20 et un trou de ventilation ou 
d' evacuation 38 etant prevu sur une partie d'extremite 



30. 



Une caracteristique principale de la cuve selon 
1'invention est qu'elle possede une ceinture 
peripherique 11, horizontal, destine a renforcer la 
rigidite de la cuve, notamment vis-a-vis des 
contraintes agissant sur les parois laterales et 
surtout sur les parties d'extremite 30 qui ont tendance 
a comprimer la cuve elle-meme, d'une maniere analogue a 
celle d'un soufflet d'accordeon. Une telle ceinture 
peripherique 11 fait done le tour de la cuve, au niveau 
de sa plus grande largeur et bloque toutes les nervures 
verticales 12 dans leur position respective pour les 
empecher ainsi de se rapprocher a la maniere d'un 
soufflet. 

En reference a la figure 2, on peut voir, entre 
autres, la section d'une telle ceinture 11. En fait, la 
forme de celle-ci peut etre quelconque, des 1' instant 
que sa cloison interieure 13 n'est pas en contact avec 
le fond 16 des nervures verticales 12, laissant ainsi 
libre un passage 15. En d' autres termes, celle-ci est 
constitute d'une barre creuse. L'avantage de ce passage 
15 est de constituer des poignees qui, bien entendu 
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assurent le blocage des nervures verticals 12 et 
renforce la rigidity de la cuve, mais evite la 
retention d'eau de pluie ou de ruissellement a cet 
endroit. Un autre avantage est de permettre a ces 
, poignees d'etre evehtuellement enserrees dans une masse 
de beton pour augmenter. la rigidite de 1' ensemble. 

Compte tenu du fait que cette cuve est rotomoulee, 
le moulage de la ceinture 11 avec sa cloison interieure 
13 est possible. En effet, en menageant un espace entre 
0 les deux parties du moule au niveau de cette jonction, 
lors du rotomoulage, la poudre peut remplir l'endroit 
menageant la forme exterieure de la ceinture 11. 

La figure 2 montre egalement la presence d'une 
rainure longitudinale superieure 23, placee au sommet 
a de la cuve et faisant ainsi la jonction entre toutes 
les nervures verticals 12 qui passent au sommet de la 
cuve. La fonction , de cette nervure est egalement de 
coopjerer au renforcement de la rigidite longitudinale 
de la cuve. Toutefois, cette rainure longitudinale 
20 superieure 23 est mince, c'est-a-dire non creuse. De 
plus, elle est equipee d'au moins un trou d'ancrage 25 
permettant a un outillage de manutention de soulever ou 

de deposer la cuve. 

De meme, dans la partie inferieure de celle-ci, on 

25 a represent deux rainures longitudinales inferieures 
27, placees longitudinalement sur toute la longueur de 
la cuve. Ces deux nervures longitudinales inferieures 
27 ont done la meme fonction de renforcement de la 
rigidite longitudinale de la cuve que celles de la 

30 rainure longitudinale superieure 23. 
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En r6f6rence egalement a la figure 1, il est prSvu 
de manager quelques ailettes d'ancrage 17 placees 
later alement a la base de la cuve. En equipant chacune 
de ces ailettes 17 d'un trou dans lequel est passS un 
crochet d'ancrage 21 ou tout autre objet de fixation, 
il est possible de doter la cuve de points d'amarrage 
dans le sol pour <§viter qu'elle ne remonte lors de son 
enfouisseraent par le remplissage du trou dans lequel 

elle est positibnn6e. 

Une autre caract6ristique principale de la cuve 
selon 1' invention est qu'elle possede egalement des 
nervures verticales 32 sur la partie d'extremite 30, 
ces nervures verticales 32 sont egalement dotees d'un 
fond de nervure ou partie interieure 36 et d'un haut ou 
d'une partie exterieure 34 de nervure. 

Pour mieux r§sister a la pression des forces 
issues du sol dans laquelle la cuve est enternle, les 
parties ext^rieures 14 et 34 des nervures verticales 12 
et 32 sont 16gferement bomb§es. Par centre, les parties 
intSrieures 16 et 36 de ces nervures verticales 12 et 
32 sont planes. La largeur des nervures verticales 12 
et 32 est relativement large pour que le sol, lors de 
la raise en place de la cuve, puisse penetrer a 
l'int6rieur et combler d'eventuels espaces vides dans 
les nervures verticales 12 et 32, ceci favorisant le 
maintien mecanique des parois de la cuve. On precise 
que ces nervures se prolongent dans les parties 
inf6rieure et supSrieure 20 de la cuve, pour, en fait, 
faire le tour coraplet de cette derniere, toujours avec 
une largeur importante pour que le sol et ses remblais 
puissent penetrer. De plus, elles se trouvent bloquees 
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ou maintenues en position par la ceinture 11 et les 
nervures longitudinales 23 et 27, 

On attache une importance particulidre a la forme 
16g&rement bomb6e des parties exterieures 14 et .34 des 

5 nervures verticales 12 et 32 vis-&-vis de la resistance 
de la cuve ou pression du sol. 

De plus, sur cette figure 1, on a essaye de mettre 
en valeur une distance f reliant le coin 18 que forment 
les parties exterieures 14 des nervures verticales 12, 

10 dans leur jonction avec la partie infer ieure par 
laguelle la cuve repose sur le sol, au fond 16 de cette 
m§me nervure. En reliant la partie exterieure 14 des 
nervures verticales 12 avec la partie inferieure par un 
coin 18, la distance f reliant ce coin au fond de 

15 chaque nervure verticale 12 est plus importante que la 
hauteur de ces nervures verticales 12 dans les autres 
parties de celles-ci. En effet, au niveau de la partie 
saillante forme par le coin 18, a la base de la partie 
later ale 10, le fond de chaque nervure n'est pas 

20 saillant mais poss&de un rayon de courbure non 
negligeable qui permet de renforcer la tenue au 
flambage du fond de la cuve. Plus la cuve est large, 
plus cette partie doit etre rentree k I'interieur de la 
cuve. De plus, cette augmentation locale de la hauteur 

25 de la nervure favorise la penetration de la cuve dans 
le sol, c'est-&-dire la penetration du sol k 
I'interieur des nervures, lors de la mise en place de 
la cuve. Si on ne prevoit pas de coins 18 faisant 
saillie, c'est-k-dire un simple arrondi entre les 

30 parties laterales et la surface inferieure, la cuve a 
tendance h remonter lorsqu'elle est vide et lorsque le 
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sol fait pression sur les parois. Ceci conduit 
finaleraent a un ecrasement de la cuve. 

La forme des parties laterales 10 affecte une tres 
legere courbure alors que la partie superieure 20 
affecte une courbure un peu plus prononcee. 

Dans la realisation decrite a la figure 1, un trou 
d'acces 22 est menagS dans la partie superieure 20. 
Cette presence s'explique par le fait que la cuve 
representee est une fosse septique. De meme, sur une 
face d'extremite 30, se trouve un trou de ventilation 
38 aboutissant a l'interieur de la cuve, juste en 
des sous du trou d'acces 22. 

La cuve et toutes les formes decrites permettent 
la fabrication d'un tel objet en un seul rotomoulage. 

En reference a la figure 3, le precede de 
fabrication par rotomoulage de la cuve decrite 
ci-dessus consiste a construire un moule constitue de 
deux demi-moules. Pour obtenir la forme correspondante 
aux nervures se trouvant sur toute la surface de la 
cuve, on utilise un machine k cintrer les toles pour 
fabriquer deux sortes de demi-viroles. La machine 
utilisee pour fabriquer les demi-viroles est une 
rouleuse sur laquelle sont installees des mollettes 
speciales. On realise les nervures en deux fois, une 
premiere pour fournir les demi-viroles 40 de la 
premiere sorte et une deuxieme pour fournir les 
demi-viroles 50 de la deuxieme sorte. Un premier type 
de virole 40 est destine a mouler le fond des nervures. 
Ces demi-viroles 40 du premier type sont done convexes, 
la surface de contact avec la matiere rotomoulee etant 
celle orientee vers l'exterieur. Elle est constitute 
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d'une partie cylindrique 42, destin6e & mouler le fond, 
c'est-a-dire la partie int6rieure, reference 16 ou 36, 
des nervures de la figure 1. Ce premier type de 
demi-viroles 40 poss&de deux rebords 44 orient6s vers 
5 l'exterieur. 

Le deuxi&ue type de demi-viroles 50 est destine h 
mouler la partie extSrieure des nervures, r6f6renc6e 14 
ou 34 -sur la figure 1, par sa surface interne puisque 
cette deuxifeme sorte de demi-viroles 50 est concave. 
10 Elle possfede Sgalement deux bords 54 orientfis vers 
l'int6rieur. On remarque que la forme de la partie 
externe 52 de ce deuxieme type de demi-viroles est 
16g6rement bomb6 pour obtenir la surface 16g6rement 
bomb§e de la partie super ieure 14 ou 34 de la nervure. 
15 Le moule est alors constituS d'un ensemble de 
demi-viroles que l'on assemble, en fonction de la 
longueur de la cuve & fabriquer, 

Le diametre defini par les extr§mit6s des rebords 
44 et 54 de ces deux types de demi-viroles sont en 
20 correspondance de manidre & ce que ces derni£res 
puissent etre assemblies par soudage les unes aux 
autres, dans le but de constituer un demi-moule destine 
cl former la moiti6 de la cuve, en 1 'occurrence le 
demi-moule sup6rieur dans le cas de la figure 2. Une 
25 soudure 60 est done effectuie entre deux demi-viroles 
de types diff Srents. 

L' autre demi-moule peut etre fabriqu6 de la meme 
manifcre en compliant le proc§de par un 16ger pliage 
pour former les angles saillants correspondant aux 
30 coins 18 ; et faisant la jonction entre la partie 
lat^rale et la partie inf6rieure de la cuve. 
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II est done possible, avec une machine a 
cintrer, de fabriquer plusieurs types de moules 
destines a rotomouler differents types de cuves, sans 
pour cela utiliser des machines sophistiquees qui 
rendraient le procede de fabrication couteux. 

D' autre part, toutes les rainures etant 
verticales, il est possible de fermer le rooule par 
jonction des demi-moules et de l'ouvrir au moment du 
demoulage sans avoir a partager chacun des demi-moules. 
Le plan de joint se trouve alors au niveau de la 
ceinture peripherique , e'est-a-dire a la partie la plus 
large de la cuve, notamment vers le haut des parties, 
laterales 10, a la base de la partie super ieure 20. 

II est egaleraent possible de ne pas 
incurver les demi-viroles pour realiser les fonds 
destines a former la partie inferieure des cuves. 

La matiere qui convient le mieux pour ce 
type de fabrication est le polyethylene. 

On autre avantage de la cuve selon 1' invention est 
son encombrement au sol. En effet, celui-ci est 
ISgerement inferieur a celui d'une cuve cylindrique. 
Ceci a son importance dans le cas du stockage, mais 
egalement du transport des cuves, un plus grand nombre 
des cuves selon 1' invention tenant sur la plate-forme 
d'un camion par rapport aux cuves realisees avec une 
section cylindrique. 

Le principal avantage de la cuve selon 1' invention 
reste neanmoins sa grande resistance aux pressions du 
sol, notamment dans le cas de nappes phreatiques, 
surtout lorsque les cuves sont vides. 



13 



Ce type de cuve peut etre utilise en tant que 
fosse septique, cuves ci eau, cuves k fioul, ententes 
ou non, cuves & engrais, fosses Stanches et caveaux. 
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PTOSHPTCATIONS 

1. Cuve en polyethylene, rotomoulee, de grandes 
dimensions, devant etre enterree, de forme axiale et 
comportant des nervures peripheriques verticales (12) 
sur les parties laterales (10), et comportant deux 
parties d'extremites (30), 

caracterisee en ce qu'elle possede une ceinture 
peripherique (11) horizontal constitute d'une barre 
creuse exterieure detachee du fond (16) des nervures 
peripheriques verticales et reliant ces nervures 
peripheriques verticales (12) par leurs parties 
exterieures (14) pour les bloquer dans leur position 
respective . 

2. Cuve selon la revendication 1, caracterise en 
ce qu'elle comprend des nervures verticales (32) sur 
les parties d'extremites et qu'elle a une section 

ovo'ide tronquee. 

3. cuve selon la revendication .1, caracterise en 
ce qu'elle possede des ailettes d'ancrage (17) situees 
lateralement a la base de la cuve. 

4. Cuve selon la revendication 3, caracterisee en 
ce que les ailettes d'ancrage (17) possedent chacune un 
trou (19) dans lequel est place un crochet d'ancrage 
(21). 

5. Cuve selon la revendication 1, caracterise en 
ce qu'elle comprend une nervure longitudinale 
superieure (23) mince et pleine, placee 
longitudinalement sur le sommet de la cuve qui bloque 
les nervures a ce niveau. 

6. Cuve selon la revendication 5, caracterisee en 
ce que la nervure longitudinale superieure (23) possede 
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des trous d'ancrage (25) pouvant etre utilises pour 
soulever la cuve, 

7. Cuve selon la revendication 1, caract6ris6e en 
ce qu'elle comprend au moins une nervure longitudinale 

5 inferieure (27) plac6e longitudinalement sous la cuve 
qui bloque les nervures & ce niveau. 

8. Cuve selon la revendication 1, caract6risee en 
ce qu'elle comprend une partie superieure voutee (20) 
et nervuree, 

10 9. Cuve selon la revendication 1, caract§ris6e en 

ce qu'elle possSde une partie inferieure plate 
nervuree . 

10. Cuve selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que les parois laterales (10) sont de tres faibles 

15 courbures . 

11. Cuve selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que les nervures verticales (12, 32) possfedent une 
partie exterieure (14, 34) 16gerement bombee. 

12. Cuve selon la revendication 10 ou 11, 
20 caracterisee en ce que la jonction h l'exterieur des 

nervures (12) entre la partie inferieure et les parties 
laterales (10) forme un coin (18) et en ce que cette 
jonction forme, 2t l'int6rieur des nervures (12), un 
arrondi, de fagon I augmenter partiellement la 
25 profondeur des nervures (12). 

13. Procede de fabrication par rotomoulage d'un 
objet creux nervure par des nervures p6riph6riques 
verticales paralieies (12, 32) et une ceinture 
peripherique (11) horizontal detachee du fond (16) de 

30 chaque nervure verticale p6ripherique (12), consistant 
i utiliser comme moule deux demi-moules s'assemblant 
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selon un plan de joint perpendiculaire aux nervures 
(12, 32) dans la plus grande largeur de l'objet au 
niveau de. la ceinture periph6rique. 

14. Procede de fabrication selon la revendication 
13, caracterise en ce que les deux demi-moules sont 
constitues, au niveau des nervures paralleles (12, 32) 
par une serie de deux demi-viroles differentes (40, 
50), alternees et soudees les unes aux autres, 
c'est-a-dire une serie d'une premiere sorte de 
demi-viroles (40) destinees a mouler la partie 
interieure (16, 36) des nervures (12, 32) et une 
deuxieme sorte de demi-viroles ( 50 ) destinees a mouler 
la partie exterieure (14, 34) des nervures (10, 30). 

15. Procede de fabrication selon la revendication 
14-, - utilise pour fabriquer des cuves de grandes 
dimensions de forme ' axiale, les nervures de la cuve 
etant laterales et verticales (12), mais egalement 
verticales (32) sur les parties d'extremites. 
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PN • FR2814159 A 20020322 

Tl - Septic tank, etc is rotation molded in polyethylene and has vertical ribs on sides and horizontal 
hollow belt 

AB -A large rotation molded polyethylene tank has two ends ( 30), vertical ribs (12) on its sides (10) 
and a horizontal hollow belt (11). The belt is separate from the bottom ( 16) of the ribs and 
connects the outermost parts ( 14) of the ribs to hold them in place. An Independent claim is 
included for the following: (a) Rotation molding of a hollow ribbed article as above uses two 
half-molds that fit together at the level of the belt 

EC -B65D88/76; B65D88/06; E03F11/00 

PA - NEVEUX S A R L (FR) 

CT -FR2798913A[E]; DE29503005U U [A]; US4359167 A [A]; 

DE19719071 A [A] 
AP - FR2000001 1971 20000920 
PR -FR2000001 1971 20000920 
DT -* 

© WPI / DERWENT 

AN -2002-332455 [37] 

Tl -Septic tank, etc is rotation molded in polyethylene and has vertical ribs on sides and horizontal 
hollow belt 

AB - FR28141 59 NOVELTY - A large rotation molded polyethylene tank has two ends ( 30), vertical ribs 
(12) on its sides (10) and a horizontal hollow belt ( 11). The belt is separate from the bottom ( 16) of 
the ribs and connects the outermost parts ( 14) of the ribs to hold them in place. 

- DETAILED DESCRIPTION - An INDEPENDENT CLAIM is included for the following: (a) Rotation 
molding of a hollow ribbed article as above uses two half-molds that fit together at the level of 
the belt. 

• USE • Septic tanks, underground tanks for water or fuel, etc. 

- DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The drawing shows a tank 
•sides 10 

-belt 11 

-vertical ribs 12,32 
-parts of ribs 14,16,34,36 
-fixing wings 17 
•wedge 18 
•holes 19 

- large inlet 22 
•ends 30 

- ventilation hole 38 
-(Dwg.1/3) 

IW - SEPTIC TANK ROTATING MOULD POLYETHYLENE VERTICAL RIB SIDE HORIZONTAL HOLLOW 
BELT 

PN - FR28 141 59 A1 20020322 DW200237 B65D88/76 021 pp 

IC • B29C41/04 ;B29C41/38 ;B65D88/76 ;B65D90/02 

MC -A04-G02E2A11-B04AA12-P05 

DC -A32 A92Q34 

PA -(NEVE-N) NEVEUX SARL 

AP - FR2000001 1 971 20000920 

PR - FR2000001 1 971 20000920 
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